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firmasinin sahip oldugu &6zel oluklu fabrikasi tim

tretimini, bélgenin seramik ve porselen sanayi icin
yapiyordu. Bununla beraber, zaman ilerledikce porselen
sanayi kétiiye gitti ve firma miisteri portféyiini
cesitlendirmesi gerektigini idrak etti. Porselen sanayinin
iyi zamanlarinda sadece iki oluklu firmasi vardi, “Nor-
pack” ve “Klingele”. Yaklasik 20 sene énce, Klingele fir-
masi Norpack firmasinin % 51 hisselerini aldi. Alti sene
once de Norpack firmasimin bakiye % 49 hissesine
sahip oldu.
Su anda Norpack firmasinin tamarmi Klingele firmasina ait-
tir ve 2500 m* fabrika sahasi icinde37 isci caligmaktadir.
Haftada bes giin iki vardiya sistemi ile calisan firmanin
senelik cirosu 6 milyon Euro’dur. Seneler icerisinde firma
misteri cesitliligine 6zen géstererek Almanya’'nin, Cek
Cumbhuriyetleri'nin, Avusturya’nin, isvire’nin ve Fransa’nin
timiindeki firmalarla galisir duruma geldi.

30 seneyi askin siredir faaliyet goésteren, Norpack

Genel Mudiir Uwe Thiem “Firma olarak, zor isleri en kisa
zamanda uretmede rakiplerimize kiyasla cok kuvvetliyiz,
kanigik 6zel kesim ve cogunlugu iki renkli islerde uzmaniz,
yaklasik

% 60 kadar isler baskili olup, ortalama siparis miktari 1000
ile 1500 adettir"dedi ve “Firmamizin, 100.000 adetlik isi
hemen ertesi giin tedarik edebilecek kapasitede oldugunu
herkes bilir” diye ilave etti.

Harap Eden Yangin

“2004 senesinin Agustos ayinda bir sabah saat os.00
sularinda yangin cikti ve fabrikayi oldukca harap etti. Cok
sukiir, kimse yaralanmad. Tum kaliplar ve birkag makina
hasarlandi. iki makinay: disar cikarmayi basardik” diyen Mr.
Thiem “bu iki makinayla kisith tretime devam ederken,
diger tiim isleri grup icinde dagittiklanini, daha sonra ileride
blylimeyi ve imkanlanni arttiracak farkl, degisik makina-
lara yatinm yapmay: stratejik bir karar olarak benimsedikle-
rini” ifade etti.

Bu karar uyarinca;

“Cuir 2 Renkli MR diiz yatakl kalipl kesim makinasi”
“a Copfert SRE Mini” makinasi

“a Bahmiiller SL 25/39 SGT" makinasi ve

“a Minda malzeme tasima sistemi satin alind..




“The Cuir MR” diz yatakli kalipli kesim makinasi,
Avrupa'da 2002 yilindan bu yana calistirilan 22 makinadan
birisidir. Tek kaliph makina, vakum transfer sistemine
sahip, mekanik besleme ile saatte 4000 safiha hizla
caligmaktadir.

Vakum transfer sistemi sayesinde kenar iskartasi
olusmamaktadir. imalatginin ifadesine gére yilda % 2
oraninda bir oluklu mukawva tasarrufu saglanmaktadir.
“Harris & Bruno chambered doctor blade” sistemine sahip
ve merkezleme sistemini kullanan kalipl kesim ile flekso
baski tnitesinin ayan kolaylikla yapilabiliyor. “Makinanin
kullaniminin bu kadar kolay, basit olmasindan etki-
lendigini” séyleyen Mr. Thiem “Baski ayarlarinin bu kadar
cabuk ve basit yapilabilmesinin yaninda (+/- 0,35 mm)
kesim hassasiyeti siiper " diye ilave ediyor.

Bu “Cuir MR" duiz kalipli kesim makinasi tek bir parca ola-
rak bir giin icinde sevk edildi ve yerine kondu. Makina su
parcalardan olusuyor, besleme (initesi, 1 veya 2 baski lini-
tesi, baski tinitesi ile kalipli kesim Unitesi arasindaki egimli
vakum transfer konveyéri, diiz kalipl kesim tinitesi, déke-
rek ayiklama tinitesi ve konulacag platform en biiyiik levha
boyutu 1310x1700 mm ve en kiiciik levha boyutu s50x500
mm olcilerindeki levhalan isleyebilen ve saatteki levha
isleme hizi da 3000 veya 4000 levha olan makinalar sev-
kiyata hazir durumdadr.

Tek kalipl olmasi, avantaj-
larindan  biridir.  Miehle,
Markl ve Markll makina-
larimin eski kaliplan bu maki-
nada kullanilabiliyor. Diiz
yatak hareketlidir ve kalip ile
oluklu  mukavva levha
arasinda hareket eder ve
“lager” silindirinin altindan

gecerek kalipli kesim prosesini gerceklestirir. Kesilmis levha
bilahare kaliptan fanin iflemesi ile alinir ve dékerek
ayiklama (nitesinin altindaki vakumlu transfer konveysr
bantina gelir. Atik, kuvvetli fan sayesinde makinanin arka
kismindan alinir. Ug gesit sevkiyat alternatifi vardir. Tek bir
sevkiyat, parcalar halinde veya birkag seferde sevkiyat. m



